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RODZAJE LUTOWANIA

Lutownica elektryczna umozliwia tgczenie metalowych elementéw, lutem tzw. migkkim (w temp. roboczej max. do
450°C) nie narazonych na duze obcigzenia.

Jest przydatna w nastepujgcych dziedzinach: elektronika (naprawa odbiornikéw radiowych, naprawa sprzetu hi-fi
itp.), modelarstwo, prace dekarskie. Lutownicg elektryczng mozna tez wypala¢ wzory na drewnie.

NARZEDZIA

NARZEDZIA

lutownica transformatowa
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: spoiwo kostka
tasma do wehlaniania salmiaku

starego lutu

Groty (wymienne koncowki)

Lutownice wyposazone sg w wymienne groty, dostosowane do réznych rodzajéw prac (im ciensza koncoéwka
grotu, tym bardziej precyzyjne moze by¢ lutowanie):

1. grot prosty: przeznaczony do drobnych napraw sprzetu elektrycznego i przedmiotéw z ocynkowane;j
blachy,
2. grot zakrzywiony: do lutowania elementoéw sprzetu elektrycznego oraz odbiornikow radiowych i
telewizyjnych,
3. grot cienki i zakrzywiony: do lutowania elementéw sprzetu elektronicznego.
Spoiwo (lut, lutowie)

Spoiwo, to najczesciej stop cyny i innego metalu. Do lutowania elementéw sprzetu elektrycznego nalezy uzywac
stopu 0 40% zawartosci cyny. Do lutowania elementdw z ocynkowanej blachy (rynny, naczynia kuchenne) nalezy
uzywac stopu o 60% zawartosci cyny.
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Topnik

Kalafonie i pasty lutownicze, utatwiajgce potgczenie spoiwa z fgczonymi metalami. Zwiekszajg wytrzymatosc¢ lutu
i zapobiegajg utlenianiu miejsca potaczenia.

Tasma do wchtaniania lutu

Tasma (splotka), ktéra utatwia usuniecie starego lutu.

Kostka salmiaku

Przeznaczona jest do czyszczenia grotow lutownicy elektrycznej, co przedtuza ich trwatosc.
Lutownice

Lutownice wolno nagrzewajace sie (kolby lutownicze) sg czesciej spotykane. Nagrzewajg sie w ciggu kilku minut.
Najczesciej uzywa sie lutownic o mocy 30-70 W.

Lutownice szybko nagrzewajace sie (transformatorowe) sg gotowe do pracy w ciggu kilku sekund, dzieki czemu
zmniejsza sie ryzyko przegrzania elementéw sprzetu elektronicznego. Najczesciej uzywa sie lutownic o mocy
100 W.

LUTOWANIE CYNA

Oczysci¢ powierzchnie do czystego metalu, wygtadzié¢
pilnikiem, wyczy$cic¢ druciang szczoteczkg i usungc opitki z
elementéw przeznaczonych do lutowania.

Rozprowadzi¢ nieco topnika w miejscu lutowania;
zabezpieczy on metal przed utlenianiem podczas
lutowania.

Wstepnie ogrzac elementy przeznaczone do
lutowania. Drut lutu powinien topi¢ sie po zetknigciu
z lutowanym elementem, a nie z grotem lutownicy.
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Po ostygnieciu lutu usung¢ jego nadmiar pilnikiem lub
papierem $ciernym.

LUTOWANIE ELEMENTOW Z BLACHY OCYNKOWANEJ

Ztaczy¢ oba elementy przeznaczone do lutowania "na
wpust". Doktadnie wygtadzi¢ wtdkning czyszczaca lub
papierem sciernym wewnetrzng i zewnetrzng cze$é
materiatu. Usung¢ kurz.

Pedzelkiem rozprowadzi¢ topnik na elementach
przeznaczonych do lutowania.

Nagrzac¢ lutownice. Grot nalezy wyciera¢ o kostke
salmiaku.

Unieruchomi¢ w imadle czesci przeznaczone do lutowania.
Przytozy¢ lut tak, aby po rozgrzaniu elementéw
przeznaczonych do tgczenia spoiwo wptyneto pomiedzy
taczone elementy.

Pozostawi¢ do ostygniecia.
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LUTOWANIE ELEMENTOW SPRZETU ELEKTRYCZNEGO

RADY

Typ lutownicy powinien by¢ odpowiedni do rodzaju lutowania: do tgczenia elementow sprzetu elektrycznego
i elektronicznego nalezy uzywac lutownicy o niewielkiej mocy i o cienkiej koncéwce.

Osoba poczatkujgca powinna, przed przystgpieniem do wlasciwego lutowania, potrenowaé na starym
obwodzie drukowanym.

Czas nagrzewania obwodu drukowanego powinien by¢ jak najkrétszy, zmniejsza to ryzyko jego
uszkodzenia.

Nalezy uzywac jak najmniej lutu: nadmiar lutu moze by¢ przyczyng przerwy w obwodzie i zwarcia.

Do lutowania elementéw elektrycznych i elektronicznych najlepiej jest uzywac spoiwo z topnikiem.

Odlutowywanie zuzytych elementow

Rozgrzac stary lut koncowkg grota. W momencie, w ktorym
lut zacznie sie topic¢ i stanie sie btyszczacy, nalezy
przytozy¢ do niego specjalng tasme (splotke), ktéra
wchionie go.

Unie$¢ tasme z lutem.

Przy odlutowywaniu starych lutéw bardzo pomocnym
narzedziem jest odsysacz cyny, ktory zasysa rozgrzany lut
przeznaczony do usuniecia.

Lutowanie dwoéch kabli

Z kazdego kabla usunaé¢ fragment izolacji, dlugosci okoto 1
cm. Zetkng¢ oba kable.

Rozgrzac i przytozyé w miejsce styku drut lutu.
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Kabel mozna zgina¢ dopiero po ostygnieciu spoiny.

Nalezy takze pamietac o zaizolowaniu miejsca lutowania,
np. za pomocy rurki termokurczliwe;.

Lutowanie na obwodzie drukowanym
Przez kilka minut nagrzewac lutownice.

Ocynowac koncowke grotu, pocierajgc jg o drut lutowia.

Przytknaé koncowke grotu do miejsca spojenia. Ogrzewac

przez kilka sekund. W miejsce styku przytozy¢ drut lutowia.

Pozostawi¢ do ostygniecia.
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